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CAJON 90° _cajones | |

CAIXA DE ALUMINIO 90°

. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON

2 partes 2 part
B 2partes 2 partes MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

DIAMETRO (@) Espesor
: ] DIAMETRO (©) A B C D E F G Espessura
137 14,0 13,8 13,8 - 11,0 2,5 14,2 0,7
A @ c 150 15,8 15,2 15,0 - 12,5 2,3 15,1 0,7
165 17,0 16,6 16,5 - 14,0 2,5 17,0 0,7/0,8
180 18,0 18,0 18,0 - 14,3 35 18,3 0,8/1
— 205 21,2 20,5 20,5 - 16,7 3,6 20,8 0,8/1
|
‘e E ' 250 255 25,0 252 - 21,1 3,9 253 1
G 300 30,5 30,2 30,1 = 24,8 51 30,2 1
Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.
. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
DIAMETRO (@) Espesor
B DIAMETRO (9) A B c D E F G Espessura
™ 1
137 14,8 13,7 14,8 - 11,3 2,35 14,0 0,7
150 - - - - - - - 0,7
A ﬁ C 165 17,6 16,5 17,6 - 14,1 2,6 17,1 0,7
180 19,1 18,1 19,1 - 15,4 26,8 18,5 0,7
205 21,5 20,6 21,5 - 18,2 2,4 21,0 0,7
250 i i i i i i 1
1 (3 partes)
F E
G

Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades séo indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 90° - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 90°-




| _cajones | CAJON 90°

CAIXA DE ALUMINIO 90°

[ CARACTERISTICAS TECNICAS  CARATERISTICAS TECNICAS [ CARACTERISTICAS DE FABRICACION
LACADO  LACAGEM CARATERISTICAS DE FABRICACAO

POLIURETANO

LACADO CARA 12 o
POLIAMIDA NORM. VALOR POLIAMIDA 9 0
LACAGEM LADO 12 )
POLIESTER

Espesor lacado Largo de fabricacion
UNE-EN 13523-1 2242
Espessura de lacagem g (LX) (T 2 ALY Comprimento de fabricagao

Mate-Mate 10-20% LACAGEM LADO 22 POLIESTER

UNE-EN 13523-2 Satinado-Acetinado 30-60% Embalaje Embalagem 2P
Brilloso-Brilhante >80%

Brillo Especular (60°)
Brilho Especular (60°)

Control del Color PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO 137 - 205 30 ml
Cartials ¢k Car UNE-EN 13523-3 - PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO
250 18 ml
Dureza Lapiz F-H
UNE-EN 13523-4 H-2H
Dureza do Lépis F-H S ALEACION 200 300 12 ml
Ensayo de Plegado en T UNE-EN 135237 OT 1T LIGA DE METAIS .
Ensaio de dobragem em T Embalaje Embalagem 4P
Ei de F Mek Te ESPESOR 0,7-1,0 MM
nsayo de Frote. Mek Test bt = L]
UNE-EN 13523- - IS ESPESSURA B
Ensaio de fricgao. Mek test ol D=0 Rl 137 - 205 30 ml
Niebla Salina Acética  UNE-EN ISO 9227 1000 horas DUREZA Ha4 - H22 250 (3 P) 18 m
Névoa Salina Acética AASS:2012 DUREZA

. ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.

LAMAS LAMINAS 39 mm 40C mm 40C+ mm 41 mm 43 mm 43+ mm 45C mm 45 mm 45+ mm

EJES EIXOS ---------------------------

Alu.90°137 152 144 135 160 160 144 168 168 azi | 963 146 155 133 137 141 124 148 140 140 112 130 110 112 130 110
Alu.90°150 198 183 163 200 200 192 - - - 153 137 129 189 181 168 180 176 167 180 198 175 148 166 135 148 166 135
Alu.90°165 245 226 220 272 260 260 280 272 - 189 169 169 237 228 237 219 223 206 238 220 240 216 211 180 216 211 180
Alu.90°180 292 280 270 344 328 360 352 336 - 242 226 234 301 293 310 292 283 279 310 283 310 274 261 265 274 261 265
Alu.90°205 393 374 375 440 432 432 = > = 331 307 307 400 392 400 374 382 361 391 387 400 373 360 325 373 360 325
Alu. 90° 250 = 545 = = = = = = = = = = = 536 = = = > = 560 - - 480 - - 480 -

EJES EIXOS ------------------------
Alu. 90° 137 81 81 95 110 105 105 95

Alu. 90° 150 108 99 81 140 130 125 155 140 135 130 135 120 - - - - - - - - © ° o o
Alu. 90° 165 126 126 125 165 155 180 200 185 200 175 180 165 - - - - - - = = = = = =
Alu. 90° 180 171 166 145 230 220 225 255 235 245 225 230 220 209 - - - - - - - - - - -

Alu.90°205 225 243 220 300 300 300 340 330 310 315 310 286 275 = 220 209 = 220 220 = = = = =

Alu. 90° 250 = = = = 430 = = = = = = = = = 357 357 280 357 363 308 234 203 246 216

Alu. 90° 300 = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = = 354 339
. Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm. . Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 90° - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 90°-




CAJON 45° _cajones | |

CAIXA DE ALUMINIO 45°

. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON

in ref s f
Bl sinrefuerzo sem reforco MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

- B wwmowm A B € B E F & o
— - 125 12,9 12,6 9,7 3.1 10,0 3,0 12,5 0,7
1 137 14,0 13,7 10,1 3.6 10,3 3,2 13,8 0,7
150 15,8 15,0 10,9 4,1 11,0 3,2 15,1 0,7
A 1) C 165 16,9 16,5 12,1 46 12,7 3,5 16,6  0,7/08
180 18,0 18,0 13,3 5,0 14,4 3,5 18,2 0,8/1
—] 205 21,3 20,5 15,0 EE 16,7 3,5 20,7 0,8/1
¢ ] D 230 23,8 23,0 16,3 6,8 19,0 3,5 23,2 1
250 25,5 25,0 17,7 7,5 20,4 45 252 1
‘L_FI—E 300 30,2 30,2 21,6 9,4 25,5 45 30,2 1
- 350 351 351 24,3 10,7 30,4 45 35,1 1
G 360 - - - - - - - 1
400 39,6 40,0 28,9 11,6 325 7.3 40,0 1
] MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA
. Con refuerzo Com reforco PIANETRO (&) A B c b E E G H Eg:z:::::a
B 125 129 12,6 9,7 31 10,0 - 12,5 - 0,7
| 137 140 137 101 3,6 10,3 - 13,8 - 0,7
[ ] 150 158 150 109 41 11,0 - 15,1 - 0,7
r 165 169 165 121 4,6 11,7 4,6 16,6 1.4 0,7/0,8
C ) A 180 180 180 133 5,0 13,5 4,6 18,2 1,3 0,8/1
205 213 205 150 35 15,4 5,0 20,7 1,6 0,8/1
— 230 255 250 177 7,5 20,7 4,6 25,2 3,0 1
DH ) 250 - - - - - 4,7 - 2,6 1
H - 300 : : : : : : : : 1
350 - - - - - - - - 1
E F | 360 - - - - - - - - 1
G 400 - - - - - - - 1

Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 45° - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 45°




| _caones | CAJON 45°
CAIXA DE ALUMINIO 45°

[ CARACTERISTICAS TECNICAS  CARATERISTICAS TECNICAS . CARACTERISTICAS DE FABRICACION
CARATERISTICAS DE FABRICACAO

LACADO LACAGEM POLIURETANO
LACADO CARA 12 POLIAMIDA
LACAGEM LADO 12 a
POLIAMIDA NORM. VALOR POLIESTER 4 50
Espesor lacado
UNE-EN 13523-1 222y LACADO CARA 22 EPOXY
Espsssiialds]lacavai) : Largo de fabricacion
e e O LACAGEM LADO 22 POLIESTER g on - 6 ml
Brillo Especular (60°) ELEANELD TE-4070 Comprimento de fabricagédo
) UNE-EN 13523-2 Satinado-Acetinado 30-60%
Brilho Especular (60°) . . o .
Brilloso-Brilhante >80% ) Embalaje Embalagem
Control del Color PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO
Controlo da Cor UNE-EN 13523-3 - PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO 125 - 205 30 ml
Di Lapiz F-H
B B UNE-EN 13523-4 H-2H . 230 - 250 18 ml
Dureza do Lapis F-H ALEACION 3005
E LIGA DE METAIS -
nsayo dePlegadoenT oo . 300 - 400 12 ml
Ensaio de dobragem em T
E de F Mek Te ESPESOR 0,7-1,0 MM
nsayo de Frote. MekTest e EN 13523-11 100 - 120 D.F. ESPESSURA e
Ensaio de fricgao. Mek test
Niebla Salina Acéti NE-EN ISO 9227 DUREZA
|.eb a Sal !na ct?t!ca U SO 9. 1000 horas H44 - H22
Névoa Salina Acética AASS:2012 DUREZA
[ ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.
. Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm. . Estas quantidades séo indicativas. Expressas em cm.

EJES EIXOS ---------------------------

Alu. 45°137 152 148 135 160 160 144 168 168 azi | 96 146 155 133 137 141 124 148 148 140 112 130 110 112 130 110
Alu.45°150 198 175 163 200 200 192 = = - 153 137 129 189 181 168 180 176 167 180 180 175 148 166 135 148 166 135
Alu. 45° 165 245 234 220 272 260 260 280 272 - 189 169 169 237 228 237 219 223 206 238 229 240 216 211 180 216 211 180
Alu.45°180 292 284 270 344 328 360 352 336 - 242 226 234 301 293 310 292 283 279 310 292 310 274 261 265 274 261 265
Alu.45°205 393 370 375 440 432 432 = > = 331 307 307 400 392 400 374 382 361 391 391 400 373 360 325 373 360 325
Alu. 45° 250 = = = = = = = = = = = = = 536 = = = = = = = = 480 = = 480 -

EJES EIXOS ------------------------
Alu. 45° 137 81 81 95 110 105 105 95

Alu. 45° 150 108 99 81 140 130 125 155 140 135 130 135 120 - - - - - - - - = o o ©
Alu. 45° 165 126 126 125 165 155 180 200 185 200 175 180 165 - - - - - - - = = = = =
Alu. 45° 180 171 166 145 230 220 225 255 235 245 225 230 220 209 - - - - - - - - - - -

Alu.45°205 225 243 220 300 300 300 340 330 310 315 310 286 275 = 220 209 = 220 220 = = = - -

Alu. 45° 250 > = = = 430 = = - = = - = = = 357 357 253 357 363 302 234 203 246 216
Alu. 45° 300 = - - = 670 = = - = = - = = = 533 533 407 539 539 456 339 308 354 339
Alu. 45° 350 = = - - - - - - - - - 550 495 588 660 610 643 429 429 524 508
Alu. 45° 400 = = = = = = = = = = = 800 720 830 863 840 891 626 588 647 631

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 45° - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 45° -




CAJON 1/4 REDONDO _cavones ||
CAIXA DE ALUMINIO 1/4 REDONDO

. Sin refuerzo Sem reforco

. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

DIAMETRO (9@

DIAMETRO iﬂ: A B C D E F G E§:2§:3:a
137 14,0 13,8 13,9 - 10,7 2,6 13,9 0,7
150 15,7 15,0 15,2 - 11,8 29 15,1 0,7
165 17,0 16,5 16,6 - 13,5 29 16,6 0,7/0,8
180 18,0 18,1 18,1 = 14,5 3,1 18,1 0,8/1
205 21,3 20,5 21,0 = 17,6 2,7 20,6 0,8/1
230 - - - - - - - 1
250 2505 25,2 25,2 = 211 5 255 1
300 30,3 30,3 30,2 - 26,4 3,1 30,4 1

. Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades s&o indicativas. Expressas em cm.

MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON

Bl conrefuerzo Com reforco MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

DIAMETRO (@

DIAMETRO ((z: A B C D E F G EE:':::::a
137 14,0 13,8 13,9 - - - 13,9 0,7
150 15,7 15,0 15,2 2,2 10,1 4,7 15,1 0,7
165 17,0 16,5 16,6 1,8 11,8 45 16,6 0,7/0,8
180 18,0 18,1 18,1 1,9 13,5 4,2 18,2 0,8/1
205 21,3 20,5 21,0 2,3 13,9 4,7 20,6 0,8/1
250 25,5 25,2 25,2 2,7 19,8 5,0 25,3 1
300 30,3 30,3 30,2 - - 30,4 1

Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades s&o indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 1/4 REDONDO - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 1/4 REDONDO -




| _cajones |

I CARACTERISTICAS TECNICAS

CAJON 1/4 REDONDO
CAIXA DE ALUMINIO 1/4 REDONDO

CARATERISTICAS TECNICAS

Il CARACTERISTICAS DE FABRICACION
CARATERISTICAS DE FABRICACAO

LACADO LACAGEM POLIURETANO
LACADO CARA 12 POLIAMIDA
a
POLIAMIDA NORM. VALOR LACAGEM LADO 12 rep 1/4 REDONDO
1/4 REDONDO
Espesor lacado UNE-EN 135231 2242
Espessura de lacagem 4 LACADO CARA 22 EPOXY A
MatoMate 10.20°% LACAGEM LADO 22 POLIESTER Largo de fabricacion 6 il
Brillo Especular (60°) ate-Mate 10-207 Comprimento de fabricagéo
Brilho Especular (60°) UNE-EN 13523-2 Satinado-Acetinado 30-60%
P Brilloso-Brilhante >80% ) Embalaje Embalagem
Control del Color PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO
UNE-EN 13523-3 PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO
Controlo da Cor 125 - 205 30 ml
Di Lapiz F-H
ureza Lapiz UNEEN e H-2H 230 - 250 18 ml
Dureza do Lapis F-H ALEACION S
E de Plegad T LIGA DE METAIS
nsayo de Plegado en N ERS AT 300 12 ml
Ensaio de dobragem em T
E de Frote. Mek Test SIA G 0,7-1,0 MM
neayo g Trote UNE-EN 13523-11 100- 120 D.F. ESPESSURA 3o
Ensaio de fricgao. Mek test
Niebla Sali ati 5 DUREZA
|.e a al{na Ace’zt{ca UNE-EN SO 9227 1000 horas DUREZA H44 - H22
Névoa Salina Acética AASS:2012

. Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.

. ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.

Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.

EJES EIXOS ---------------------------
Alu. 45° 137 152 148 117 160 160 124 121 113 146 155 133 137 141 124 148 144 112 130 103 112 130 110
Alu. 45° 150 198 179 148 200 200 168 - - - 153 137 129 189 181 168 180 176 167 180 180 135 148 166 126 148 166 135
Alu. 45° 165 245 230 206 272 260 200 - - - 189 169 169 237 228 237 219 223 206 238 229 207 216 211 171 216 211 180
Alu. 45° 180 292 284 273 344 328 284 - - - 242 226 234 301 293 310 292 283 279 310 288 270 274 261 225 274 261 265
Alu. 45° 205 393 386 343 440 432 380 - - - 331 307 307 400 392 400 374 382 361 391 400 395 373 360 315 373 360 325
Alu. 450250 - } 2 ; ) : ; ) ; 2 ; } - 53 - - - - - - - - - - - - -
EJES EIXOS ------------------------

Alu. 45° 137 81 81 95 110 105 105 95

Alu. 45° 150 108 99 76 140 130 110 150 140 135 130 135 120 - - - - - - - - - - - -

Alu. 45° 165 126 126 117 165 155 145 200 185 200 175 180 165 - - - - - - - - - - - -

Alu. 45° 180 171 166 140 230 220 195 255 235 245 225 230 220 209 - - - - - - - - - - -

Alu. 45° 205 225 243 215 300 300 260 340 330 315 315 310 286 275 - 220 209 - 220 220 - - - - -

Alu. 45° 250 - - - - 450 470 - 430 - - - - - - 357 357 302 357 363 324 234 203 246 216

Alu. 45° 300 - - - - - - - - - - - - - - 533 533 407 539 539 456 339 308 354 339

Alu. 45° 350 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Alu. 450400 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO 1/4 REDONDO -

- CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO 1/4 REDONDO -




CAJON AISLABOXULTRA _cajones | |
CAIXA DE ALUMINIO AISLABOXULTRA

. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

e | O B c D E F G
147 - - - - - - -
155 16,0 15,7 15,8 12,6 2,8 4,3 4,0
172 - - - - - - -
185 18,7 18,6 18,6 15,5 2,8 6,1 5,0
195 - - - - - - -
200 20,1 19,8 20,0 16,7 3,0 5.5 5,9
223 22,3 22,5 22,7 18,7 3,0 6,5 6,1
/ . Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
junquillo de PVC Junquillo de pvc . Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.

. ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.

AISLABOXULTRA155 163 152 128 188 176 168 = - = 141 129 121 159 168 151 172 154 159 157 148 130 130 130 99 130 130 99
AISLABOXULTRA185 280 249 240 288 300 280 = - = 202 218 193 254 271 245 253 253 240 270 247 243 225 220 210 225 220 210
AISLABOXULTRA200 331 315 290 380 368 356 = - = 258 242 242 331 323 288 318 322 305 337 310 301 279 270 260 279 270 260
AISLABOXULTRA223 401 390 405 500 480 430 = - = 379 363 355 422 413 379 412 404 399 445 427 400 382 373 350 382 373 350

EJES EXOS 40 60 Z\4 40 60 ZFo 40 60 ZFG4 60 ZFS4 G0 10 ZFs 60 70 ZFS4 60 70 ZFoé 100 130 100 130
AISLABOXULTRA 155 85 90 81 110 110 95 130 120 105 125 125 104 - - - - - - - - - - - -
AISLABOXULTRA 185 148 139 139 200 175 180 215 210 185 205 210 170 - - - - - - - - - - - -
AISLABOXULTRA200 198 189 153 250 225 260 280 265 270 225 250 225 214 - - - - - - - - - - -
AISLABOXULTRA223 225 247 238 310 315 310 345 335 325 325 325 292 281 - - - - - - - - - - -

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON POLIURETANO AISLABOXULTRA - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM POLIURETANO AISLABOXULTRA -




| _caonss CAJON AISLABOXULTRA
CAIXA DE ALUMINIO AISLABOXULTRA

[ CARACTERISTICAS TECNICAS ~ CARATERISTICAS TECNICAS B CARACTERISTICAS DE FABRICACION
CARATERISTICAS DE FABRICACAO

LACADO LACAGEM

POLIURETANO

a
POLIAMIDA NORM. VALOR LI;:;CAAGDE‘:/ICLAAI:::)].P POLIAMIDA Clbellston di b
- POLIESTER
E Largo de fabricaciéon
ey UNE-EN 13523-1 2242 2 Compri de fabricac s ml
Espessura de lacagem oy LACADO CARA 22 EP?XY omprimento de fabricagcdo
N 0 LACAGEM LADO 22 POLIESTER .
Brillo Especular (60°) WIS el ' Embalaje Embalagem
Brilho Especular (60°) UNE-EN 13523-2 Satinado-Acetinado 30-60%
Brilloso-Brilhante >80% 147 - 223 12 mi
Control del Color PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO
Controlo da Cor UNE-EN 13523-3 - PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO
Bl (L UNE-EN 13523-4 H-2H )
Dureza do Lapis F-H ALEACION 3005
LIGA DE METAIS
EE"S?VZ dz F:egad" en TT UNE-EN 135237 oT-1T
Lol ESPESOR -
neayo de ,mte' eKTeSt NE-EN 13523-11 100 - 120 D.F. ESPESSURA o
Ensaio de fricgao. Mek test
. . - Y DUREZA
N|.ebla Sal{na Ace’zt{ca UNE-EN SO 9227 1000 horas DUREZA Ha4 - H22
Névoa Salina Acética AASS:2012
. TABLA DE ENSAYOS TABELA DE ENSAIOS
CERTIFICACION CE CALIFICACION
CERTIFICACAO QUALIFICACAO
Laboratorio Laboratorio Test Resultado Resultado
L . ’ . . . . RA=21,7 Dba
CIDEMCO Determinacion del aislamiento a ruido aéreo segun UNE-EN ISO 140-3: 1995 RW(C:Ctr) = 23(-1-3) dB
Determinacion del coeficiente de transmisién térmica “U” de cajon para persiana enrollable. De acuerdo _
(G220 con la norma UNE-EN ISO 12412-4: 2005 SR DA
CIDEMCO Permeabilidad al aire segun la norma UNE-EN 1026: 2000 CLASE 3
CIDEMCO Estanqueidad ala agua sen la norma UNE-EN 1027: 2000 E 1200 (1200 Pa)
CIDEMCO Resistencia al viento segun la norma UNE-EN 12211: 2000 P3 =2100 Pa

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON POLIURETANO AISLABOXULTRA = - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM POLIURETANO AISLABOXULTRA -




. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

“U” PERFILADA
“U” PERFILADA

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON SOPORTE DE RECUBRIMIENTO -

CAJON CON SOPORTE DE RECUBRIMIENTO
CAIXA COM SUPORTE DE REVESTIMENTO

DIAMETRO (@)

DIAMETRO (@) A B
137 13,9 13,8
165 17,0 16,6

180 18,6 18,0
205 - -

c D E E Espesor

Espessura
13,7 10,1 5 16,1 0,8
16,4 12,7 3.9 19,1 0,8
17,8 14,7 4,2 20,5 0,8
- - - 0,8

Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades sao indicativas. Expressas em cm.

PERFILES DE EXTRUSION 90¢

PERFIS DE EXTRUSAO 902

- CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM SUPORTE DE REVESTIMENTO-




| _cajones | CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON POLIURETANO AISLABOXULTRA
CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM POLIURETANO AISLABOXULTRA

. CARACTERISTICAS TECNICAS . PERFILES DE EXTRUSION 90¢ . PERFILES DE EXTRUSION 20¢
CARATERISTICAS TECNICAS PERFIS DE EXTRUSAO 90° PERFIS DE EXTRUSAO 202

LACADO LACAGEM

POLIAMIDA NORM. VALOR

Espesor lacado

UNE-EN 13523-1 2212
Espessura de lacagem

Mate-Mate 10-20%
Brillo Especular (60°) ?

Brifo Especuiar o7 UNE'EN 136232 Satinado-Acetinado 3060% [l CARACTERISTICAS DE FABRICACION

Brilloso-Brilhante >80%

Control del Color UNE-EN 13523-3 i CARATE RISTICAS DE FABR'CACAO T mm—
Controlo da Cor PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO
Dureza Lapiz F-H UINEE A oM SOP. DE
Dureza do Lapis F-H REVESTIMENTO ALEACION .
Ensayo de Plegado en T UNEEN (EaE 0= 4 Largo de fabricacion 6 mi LIGA DE METAIS LACADO CARA 12 POLIURETANO
Ensaio de dobragem em T Comprimento de fabricagédo ESPESOR 0710 MM LACAGEM LADO 12 POLIAMIDA
Ensayo do Frote. MeKTest ¢ N 1352311 100 - 120 D.F : BRI S POLIESTER
Ensaio de fricgao. Mek test : : : o Embalaje Embalagem
Niebla Salina Acética  UNE-EN SO 9227 DUREZR H44 - H22 LACADO CARA 22 EPOXY
A DUREZA LACAGEM LADO 22 POLIESTER
Névoa Salina Acética AASS:2012 s 137-180 30 ml CAG o OLIES
[ ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.
LAMAS LAMINAS 39 mm 40C mm 40+ mm 43 mm 43+ mm 45C mm

EJES EIXOS 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54.

SUP.DEREVESTIMIENTO137 152 144 135 160 160 144 168 160 144 133 137 115 150 159 137 148 140 140
SUP.DE REVESTIMENTO 165 245 226 220 272 260 260 268 248 248 215 206 215 241 232 241 238 220 240
SUP. DE REVESTIMIENTO 180 292 280 270 344 328 360 332 312 324 270 258 285 305 297 314 310 283 310

LAMAS LAMINAS 45 mm 45P mm 50 mm 50+ mm 51+ mm 55C mm

EJES EIXOS ----------------
95 95

SUP. DE REVESTIMIENTO 137 112 130 110 81 81 95 100 95 95
SUP. DE REVESTIMIENTO 165 216 211 180 126 126 125 165 155 180 180 165 180 175 180 165 - . Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
SUP. DE REVESTIMIENTO 180 274 261 265 171 166 145 230 220 225 235 215 225 225 230 220 209 . Estas quantidades s&o indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE ALUMINIO PERFILADO CON SOPORTE DE RECUBRIMIENTO - - CAIXA DE ALUMINIO PERFILADO COM SUPORTE DE REVESTIMENTO-




CAJON PVC - EXTRUSION _cones
CAIXA PVC - EXTRUSAO

[l TAPA INFERIOR
TAMPA INFERIOR

Tapa Base
Tampa de Base DIAMETRO (9)
DIAMETRO (9) A B C D E
155 11,2 1,1 0,83 8,2 2,1
170 12,7 1,1 1,1 10,8 0,82
185 14,1 1,1 0,83 11,2 2,0
200 15,8 1,1 2,4 11,1 1,7
£ 2 £ \cl 2 IEI
1t 1
s 10 ¢ - s[ 12 ¥r 170
. . - 155 | - |
c D E C D E
(— T 1
B[Lp!, 5‘, ll, 185 B[]l ¥ Y 200
| = | | . |
i TAPA REGISTRO [l TAPA ENRASADA
TAMPA REGISTRO TAMPA NIVELADA
DIAMETRO (@) DIAMETRO (9)
DIAMETRO (9) A B c D E DIAMETRO (©) A B c D E
155 15,9 11 4,4 8,2 3,4 155 15,9 0,6 4,4 8,2 3,4
170 17,2 1,1 3,9 9,0 4,0 170 17,2 0,6 3,9 9,0 4.4
185 18,9 1,1 4.4 11,4 3,1 185 18,9 0,6 4,7 10,9 3,4
200 20,3 11 5,7 11,4 3,1 200 20,3 0,6 6,0 10,9 3,4
A
—— S — : | 170
v " - B
- L] A B w11 8 Y p— v B ) '
B B LT T 170 l 135 A
C D E
" A . A | r A . " A ’
T T 185 T T 200 « - 185 8 200
< o £ - D E ' C ' ) ' EI | = | 5 l E|

- CAJON DE PVC CON PERFILES DE EXTRUSION - - CAIXA DE PVC COM PERFILES DE EXTRUSAO-




| _cajones |

Il CARACTERIiSTICAS CARATERISTICAS

Je Y
Material: Material:
Diametro Diametro

Peso Tedrico
Espesor General

Espesor Nominal

Peso Tedrico
Espessura Geral

Espessura Nominal

Material:
Diametro
Peso Teodrico
Espesor General

Espesor Nominal

ENROLLAMIENTOS EN CM.

LAMAS LAMINAS

PVC - EXTRUSION 155
PVC - EXTRUSION 185
PVC - EXTRUSION 200

PVC 223

LAMAS LAMINAS

PVC - EXTRUSION 155

PVC - EXTRUSION 185

PVC - EXTRUSION 200

Material:
Diametro
Peso Tedrico
Espessura Geral

Espessura Nominal

39 mm

167 148 155
273 253 240
331 304 300
436 429 400

45+ mm

155
0,616
13

10,5

55]
0,899
15

10,7

ENROLAMENTOS EM CM.

170
0,697
13

10,5

TAPA INFERIOR
TAMPA INFERIOR

ALUMINIO 6063 T-5
185
0,726
13

10,5

TAPA ENRASADA

200
0.861
155

10,5

TAMPA NIVELADA

170
1,007
i85

10,7

ALUMINIO 6063 T-5
185
1,021
15

10,7

200
1,177
15

10,7

Kg/m
mm

mm

Kg/m
mm

mm

CAJON PVC - EXTRUSION
CAIXA PVC - EXTRUSAO

Material:
Diametro
Peso Tedrico
Espesor General

Espesor Nominal

Material:
Diametro
Peso Tedrico
Espessura Geral

Espessura Nominal

TAPA REGISTRO
TAMPA REGISTRO

ALUMINIO 6063 T-5

155 170 185 200
0,899 1,007 1,021 1,177 Kg/m
85 155 155 15 mm
10,7 10,7 10,7 10,7 mm

. CARACTERISTICAS DE FABRICACION
CARATERISTICAS DE FABRICACAO

Largo de fabricacion
Comprimento de fabricagédo

Embalaje Embalagem

155 -

205

225

PVC + EXTRUSION

6 ml

- ml

- ml

. Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades séo indicativas. Expressas em cm.

EJES EIXOS ------------------------
188 176 156 188 176 156 141 129 121 141 146 130 163 154 130 166 148 155 130 130 120
292 300 280 292 300 280 202 218 193 253 245 250 258 262 250 274 256 260 252 247 220
348 360 336 348 360 336 258 242 242 275 292 310 309 309 310 328 315 335 274 270 270
500 500 - 500 500 - 379 363 355 387 408 380 421 447 380 450 450 400 391 400 340
45P mm 50 mm 50+ mm 50B+ 55C 55E 551+ 77C
EJES EIXOS -------------------------
103 125 115 115 105 115 115 105 120 120 104
166 144 175 210 180 210 210 180 210 205 215 170 - - - - - - - - - -
175 189 171 250 225 255 250 225 255 225 250 225 214 - - - - - - - - -
256 256 230 305 325 315 s | 22 325 360 275 281 - - - - - - - - -

PVC 223

130 130 120
252 247 220
274 270 270
391 400 340

- CAJON DE PVC CON PERFILES DE EXTRUSION -

- CAIXA DE PVC COM PERFILES DE EXTRUSAO-




CAJON PVC Y DECORATIVO _cajones | |
CAIXA PVC E DECORATIVO

l rvc Pvc
. MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA
DIAMETRO ()
DIAMETRO (©) A B c D E
155 : : : - -
185 : : : - -
200 - - - - -
Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades s&o indicativas. Expressas em cm.
Decorativo con aislamiento [l MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
Decorativo com isolamento MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA
DIAMETRO ()
DIAMETRO (©) A B c D E F
155 13,41 2,50 15,50 15,99 11,45 2,62
185 16,36 2,50 19,60 18,90 16,66 2,62
200 16,37 4,00 21,02 20,40 18,02 2,62

Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
Estas quantidades s&o indicativas. Expressas em cm.

- CAJON DE PVC Y DECORATIVO - - CAIXA DE PVC E DECORATIVO -




| caones | CAJON PVC Y DECORATIVO 17
CAIXA PVC E DECORATIVO

. TABLA DE ENSAYOS TABELA DE ENSAIOS

CAjON PVC 155 COMPARTIMENTO PVC 155 CA]ON PVC DECORATIVO 185 COMPARTIMENTO PVC DECORATIVO 185
CERTIFICACION CE CALIFICACION CERTIFICACION CE CALIFICACION
CERTIFICACAO QUALIFICACAO CERTIFICACAO QUALIFICAGAO
LABORATORIO LABORATORIO
LABORATORIO Test Resultado Resultado LABORATORIO Test Resultado Resultado
Determinacion del aislamiento a ruido aéreo segiin UNE- RA=23,0+1,7 dBA Determinacion del aislamiento a ruido aéreo segun Rw(C;C, ) = 34 (-2;-4)
CIDEMCO 51 150 e 5 RW(C;C,) = 24 (:2;-6) dB ENSATEC UNE-EN ISO 140-3: 1995 “dB
Determinacion del coeficiente de transmision térmica “U” Determinacion del coeficiente de transmisién térmica “U” de
CIDEMCO de cajon para persiana enrollable. De acuerdo con la USb =1,9 W/m2K ENSATEC cajon para persiana enrollable. De acuerdo con la norma Uf =1,23 W/m?K
norma UNE-EN ISO 12412-4: 2005 UNE-EN ISO 12412-4: 2005
CIDEMCO FRmEElEEE el e Segggo'a Troine WIS o CLASE 3 ENSATEC Permeabilidad al aire segin la norma UNE-EN 1026: 2000 CLASE 3
CIDEMCO Estanqueidad ala agua sen la norma UNE-EN 1027: 2000 CLASE E 1200 ENSATEC Estanqueidad ala agua sen la norma UNE-EN 1027: 2000 CLASE E 3000
CIDEMCO Resistencialallviento Se%%’;)'(? ormalCNEENAT22{1E P, =1800 Pa ENSATEC Resistencia al viento seguin la norma UNE-EN 12211: 2000 3000 Pa

. CARACTERISTICAS DE FABRICACION CARATERISTICAS DE FABRICACAO

PVC DECORATIVO
Largo de fabricacion Largo de fabricacion 6 |
Comprimento de fabricag&o g i Comprimento de fabricag&o m
Embalaje Embalagem Embalaje Embalagem
155 - 205 12 ml
155 - 200 12 ml
225 6 ml
. ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM. . Estas cantidades son orientativas. Expresadas en cm.
. Estas quantidades séo indicativas. Expressas em cm.

i  somm | aocmm | ocemm | 4lmm | 43mm | 43+mm | 45Cmm | 45
EJES EIXOS 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54 40 60 ZF54
PVC-DECORATIVO155 167 148 155 188 176 156 188 176 156 141 129 121 141 146 130 163 154 130 166 148 155 130 130 120
PVC-DECORATIVO185 273 253 240 292 300 280 292 300 280 202 218 193 253 245 250 258 262 250 274 256 260 252 247 220
PVC-DECORATIVO 200 331 304 300 348 360 336 348 360 336 258 242 242 275 292 310 309 309 310 328 315 335 274 270 270
PVC 225 436 429 400 500 500 - 500 500 - 379 363 355 387 408 380 421 447 380 450 450 400 391 400 340

SIS EXOS A0 @ 255 A @ 255 4 @ 264 0 @ ZiS4 G0 S G0 T 60 To s 60 To 4 To 0 10

PVC-DECORATVO155 130 130 120 103 125 | 15 | 15 105 115 115 105 120 120 104

PVC-DECORATIVO 185 252 247 220 166 144 175 210 180 210 210 180 210 205 215 170 - - - - - - - - - -

PVC-DECORATIVO 200 274 270 270 175 189 171 250 225 255 250 225 255 225 250 225 214 @ - . s . . 5 = . =
PVC 225 391 400 340 256 256 230 305 325 315 305 325 325 360 275 281 @ - - = - . . - = 5

- CAJON DE PVC Y DECORATIVO - - CAIXA DE PVC E DECORATIVO -




CAJON 20° _cuones ||

CAIXA 20°

B [l MEDIDA DE LAS PARTES DEL CAJON
| | MEDIDA DAS PARTES DA CAIXA

DIAMETRO
DIAMETRO :Z: A B C D E F G Eizzzzz:a
c 138 14,0 14,0 11,5 2,2 5,9 8,2 14,0 0,7
165 16,9 16,9 14,2 2,3 6,2 10,7 16,9 0,8/1
180 18,4 18,5 1153 2,7 7,2 11,3 18,4 0,8/1
1D 205 20,9 21,1 17,5 3,1 8,4 12,7 20,9 1

[ CARACTERISTICAS TECNICAS  CARATERISTICAS TECNICAS

LACADO  LACAGEM
— POLIAMIDA NORM. VALOR POLIURETAN
. cad LACADO CARA 12 :o:lemDAo
- ~ Spesor lacaao a
[ CARACTERISTICAS DE FABRICACION Espeseura do lavagem | UNE-EN 135231 2242 LACAGEM LADO 12 o\ \prep
CARATERISTICAS DE FABRICACAO Brillo Especular (60°) Mate-Mate 10-20% R
, K UNE-EN 13523-2 Satinado-Acetinado 30-60% LACADO CARA 22 EPOXY
2 00 Brilho Especular (60°) Brilloso-Brilhante >80% LACAGEM LADO 22 POLIESTER
Control del Color
Largo de fabricacion 6 ml Controlo da Cor UNE-EN 13523-3 - PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO
Comprimento de fabricagédo Dureza Lapiz F-H PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO
; UNE-EN 13523-4 H-2H
Embalaje Embalagem Dureza do Lapis F-H ALEACION S
R LIGA DE METAIS
125 - 205 30 ml Ensayode PlegadoenT e b\ 15505 7 oT-1T
Ensaio de dobragem em T
230 -250 18 ml Ensayo de Frote. Mek Test ESPESOR 0,7-1,0 MM
) ) UNE-EN 13523-11 100 - 120 D.F. ESPESSURA
300 - 400 12 ml Ensaio de friccao. Mek test
Niebla Salina Acética UNE-EN ISO 9227 1000 horas DUREZA Ha4 - H22
[ ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM. Névoa Salina Acética  AASS:2012 DUR=Z:

EJES EIXOS -------------—--—---—--—-—-

Alu. 20° 137 152 148 135 160 160 144 168 168 - 121 113 146 155 133 137 141 124 148 148 140 112 130 110 112 130 110
Alu. 20° 165 245 234 220 272 260 260 280 272 - 189 169 169 237 228 237 219 223 206 238 229 240 216 211 180 216 211 180
Alu. 20° 180 292 284 270 344 328 360 352 336 - 242 226 234 301 293 310 292 283 279 310 292 310 274 261 265 274 261 265
Alu. 20° 205 393 370 375 440 432 432 - - - 331 307 307 400 392 400 374 382 361 391 391 400 373 360 325 373 360 325
LAMAS LAMINAS 45P mm 50 mm 50+ mm 50B+ 55C LAMAS LAMINAS 55E 551+ 77C 77L
EJES EIXOS ------—-—---- EJES EIXOS | 60 [ 70 |ZF54 [ 60 || 70 [ZF54| 100 | 130 | 100 | 130
Alu. 45° 137 110 105 105 95 104 Alu. 20° 250 357 357 253 357 363 302 234 203 246 216
Alu. 45° 165 165 155 180 200 185 200 175 180 165 - - 170 - Alu. 20° 300 533 533 407 539 539 456 339 308 354 339
Alu. 45° 180 230 220 225 255 235 245 225 230 220 209 - 225 214 Alu. 20° 350 550 495 588 660 610 643 429 429 524 508
Alu. 45° 205 300 300 300 340 330 310 315 310 286 275 - 275 281 Alu. 20° 400 800 720 830 863 840 891 626 588 647 631

- CAJON 20° - - CAIXA 20° -




| _cajones | CAJON 1/2 REDONDO
CAIXA 1/2 REDONDO

. CARACTERISTICAS TECNICAS CARATERISTICAS TECNICAS . CARACTERISTICAS DE
LACADO  LACAGEM FABRICACION
POLIAMIDA NORM. VALOR LACADO CARA 12 Pg;t::;’;“b’;o CARATERISTICAS DE
2 )
Espesor lacado R ACACERIE DS POLIESTER FABRICACAO
UNE-EN 13523-1 2242y
Espessura de lacagem
o -209 LACADO CARA 22 EPOXY
Brillo Especular (60°) UNEEN 135252 S ti':'ad'e Xatisodzzg’ 0% LACAGEM LADO 22 POLIESTER 1/2 REDONDO
Brilho Especular (60°) atinado-Acetinaco o 1/2 REDONDO
Brilloso-Brilhante >80%
CControlleI Cglor UNE-EN 13523-3 : PROPIEDADES TECNICAS DEL ALUMINIO Largo de fabricacion) - 6 mi
CHilE G Etar PROPRIEDADES TECNICAS DO ALUMINIO Comp”mento de fabnca@ao
Dureza Lapiz F-H UNE-EN 135234 H-2H
Dureza do Lapis F-H ) ALEACION 3005 Embalaje Embalagem
Ensayo de Plegadoen T VB (G5 =4I LIGA DE METAIS
Ensaio de dobragem em T ; ESPESOR 125 - 205 30 mi
07-1,0
Ensayo de Frote. MekTest 0 N 13523-11 100 - 120 D.F. ESPESSURA MM 230 - 250 18 ml
Ensaio de fricgao. Mek test
Niebla Salina Acética  UNE-EN ISO 9227 1000 hor DUREZA M P 300 - 400 12 ml
Névoa Salina Acética AASS:2012 as DUREZA

. ENROLLAMIENTOS EN CM. ENROLAMENTOS EM CM.

EJES EIXOS ---------------------------

Alu. 45°137 152 148 117 160 160 124 121 113 146 155 133 137 141 124 148 144 112 130 103 112 130 110
Alu. 45°150 198 179 148 200 200 168 = = - 153 137 129 189 181 168 180 176 167 180 180 135 148 166 126 148 166 135
Alu. 45°165 245 230 206 272 260 200 = = - 189 169 169 237 228 237 219 223 206 238 229 207 216 211 171 216 211 180
Alu. 45°180 292 284 273 344 328 284 = = - 242 226 234 301 293 310 292 283 279 310 288 270 274 261 225 274 261 265
Alu. 45°205 393 386 343 440 432 380 - = = 331 307 307 400 392 400 374 382 361 391 400 395 373 360 315 373 360 325
Alu. 45° 250 = s = = = = = = = = = = = 536 = = = = = = = - - - - - -

EJES EIXOS ------------------------
Alu. 45° 137 81 81 95 110 105 105 95

Alu. 45° 150 108 99 76 140 130 110 150 140 135 130 135 120 - - - - o = = o o @ o °
Alu. 45° 165 126 126 117 165 155 145 200 185 200 175 180 165 - - - = = = = = = = = =
Alu. 45° 180 171 166 140 230 220 195 255 235 245 225 230 220 209 - - - - - - - - - - -

Alu. 459205 225 243 215 300 300 260 340 330 315 315 310 286 275 - 220 209 - 220 220 - - - - -
Alu. 450250 - - - - 450 470 - 430 - - - - - - 357 357 302 357 363 324 234 203 246 216
Alu.45°300 - - - - - - - - - - - - - - 533 533 407 539 539 456 339 308 354 339
Alu. 45° 350 - N - N - B - - - - - - - - - - - -
Alu. 45°400 - - - - N - N - - - - - - - - - - - - - -

CAJON 1/2 REDONDO - CAIXA 1/2 REDONDO -




ESQUEMA COMPACTO _caones
ESQUEMA COMPACTO

Es el sistema de instalacidon de persianas mas utilizado en la actualidad.

Se coloca encima de la ventana o puerta de forma compacta, simplificando de
esta manera la instalacion.

E o sistema de instalagdo de persianas mais utilizado hoje em dia. E colocado
em cima da janela ou porta de forma compacta, simplificando assim a insta-

lacao.

. MODELOS DE SISTEMA COMPACTO MODELOS DE SISTEMA COMPACTO

PERSIANA CON RECOGEDOR
ESTORE COM ENROLADOR

1. Ejes Eixos

. Discos Discos

. Capsula octogonal Capsula octogonal

. Recogedores Enroladores

. Pasacintas / Topes / Embudos Pasacintas / Tampoes de coque / Embutes
. Sopportes / Rodamientos Suportes / Rolamentos

. Cintas / Corddn / Tirantes  Faixas / Cordao / Transportadores

0 N o o M~ W N

. Testeros Testeiros

- ESQUEMA DE MONTAJE - - ESQUEMA DE MONTAGEM -




| _cajones | ESQUEMA COMPACTO
ESQUEMA COMPACTO

PERSIANA CON TORNO
ESTORE COM TORNO

1. Ejes Eixos

. Discos Discos

. Capsula octogonal Capsula octogonal

. Topes / Embudos Topes / Embutes

. Sopportes / Rodamientos Suportes / Rolamentos

. Cable para torno / Tirantes Cabo para guincho / Tirantes

. Testeros Testeiros

© o0 N o O w N

. Torno Guincho

PERSIANA CON CARDAN
ESTORE COM CARDAN

1. Ejes Eixos

. Discos Discos

. Cépsula octogonal Capsula octogonal
. Topes Topes

. Sopportes / Rodamientos Suportes / Rolamentos

N OO g W N

. Tirantes de seguridad Transportadores de seguranca
10. Cardan Cardan

11. Muelle de compensacion Mola de compensacao

- ESQUEMA DE MONTAJE - - ESQUEMA DE MONTAGEM -




PERSIANA PARA PUERTAS _caones
ESTORES PARA PORTAS

Las puertas de garaje enrollables de Expalum proporcionan una solucién elegante y efectiva para los cerramientos

exteriores de todo tipo de viviendas y locales.
Los accesorios utilizados para fabricar estas puertas han sido verificados por nuestros técnicos para obtener los

mas altos estandares de calidad.
As portas de garagem de enrolamento do Expalum proporcionam uma solugéo elegante e eficaz para os fechamen-

tos exteriores de todo o tipo de casas e locais.
Os acessorios utilizados para fabricar estas portas foram verificados por nossos técnicos para obter os mais altos

padrdes de qualidade.

- PERSIANA PARA PUERTAS - - ESTORES PARA PORTAS -



5. Motor

6. Corona

7. Receptor DC136

8. Control remoto DC115A

PERSIANA PARA PUERTAS
ESTORES PARA PORTAS

. COMPONENTES PARA PUERTAS COMPONENTES PARA PORTAS

9. Eje octogonal 70
10. Eje redondo Galvanizado
11. Tirante

12. Anillo de adaptacion

- PERSIANA PARA PUERTAS -

1. Cajén de aluminio de 45° y Redondo
2. Lama perfilada y extrusionada de aluminio
3. Guias

4. Terminal de extrusion

13. Sensor de resistencia 17. Capsula de aluminio
14. Sensor magnetico 18. Placa de contencién
15. Kit conexion del sensor de 19. Soporte 10x10
resistencia 20. Rodamiento 40 x12
16. Tapon para lama perfilada con 21. Testero

poliuretano. 22. Rodillo

- ESTORES PARA PORTAS -
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